
機械手臂、三軸平台標籤貼付及流水線上最佳選擇

功能介紹

AF-W50/AF-W70/AF-W120是⼀⽀可單獨控制的微電腦出標籤器，
使用整捲上料後通過滾輪及剝料平台至下方回收底膜均經過精密張力
設計，可準確送出到設定位置以方便吸取，重覆精度高，適合用於機
械手臂及三軸平台的貼付設備上，可用於紙類標籤、塑類標籤、麥拉
及海綿緩衝塊等。



本體各部介紹

前端平台
前端平台左右可調整，標籤感應器為Sick
的到位感應器，當感應器照到下⼀個標籤
時會自動停止，而最前方為⼀個不沾黏的
平台，當出標到最前端時，機械手臂可直
接吸取上來。

控制面板
控制面板為四位數的LED顯示器，可離線
調整速度、微調出標位置及可與手臂做同
步出標動作。

夾紙機構
夾紙機構為⼀邊PU輪⼀邊為齒狀滾輪可
確實夾住底部紙張而不至於打滑，而PU

輪可以手動往後張開以便穿紙。(當底材
為塑膠材質時需兩邊都為齒輪)

接頭配線圖
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規格介紹

外型尺寸

  規          格 AF-W50 AF-W72 AF-W120

驅動電源 

最大標籤寬度 50mm 72mm 120mm

最大標籤⻑度

最大出標速度

最大標籤捲料直徑

料捲心軸內徑

最小出標設定位置精度

逾時設定時間

輸入訊號點數

輸出訊號點數

傳動輪方式

重覆精度

重量 5kg 6.5kg 9kg

1點

1點

直紋壓花&PU輪/直紋壓花&直紋壓花/平面滾輪&PU輪

±0.05mm

DC24V

50mm

26~158mm/sec

140mm

77mm

±0.05mm

0.1~25.5秒

特點:

1.依不同類型標籤，可設定出標速度。
2.使用德國SICK的U型光電感應準確度高。
3.可微調出標位置以數字做細部調整(即從感應到出標位置) 。
4.有輸出出標完成訊號以確保標籤到達定位。
5.有同步出標功能可設定。
6.鋁擠型底座剛性強。


